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Nl ZINGA Solucion de problemas

e

NO. SINTOMA

POSIBLE CAUSA

SOLUCION

1 ZINGA no se seca

Se utilizé un disolvente incorrecto

Ventilacion inadecuada

Deseche todo el ZINGA sospechoso y comience de nuevo con el
nuevo ZINGA, sélo diluir con Zingasolv

Proporcionar ventilacién adecuada

ZINGA esté seco, pero tiene apariencia

Regranallado de toda la zona afectada a Sa 2.5 y luego pintar con

2 Camose @ elsuigs Zonss Se aplicd sobre un viejo revestimiento de pintura ZINGA
ZINGA no se ha diluido lo suficiente Anadir més Zingasolv
i 5 B i i La presion de la pistola de pulverizacion se ajustd demasiado alta ASEIEESCHENS [ peslen 69 [2[piiel 2 e UVEIEEEn €
3 ZINGA tiene ‘telarafias’ cuando ha sido rociado i p p ] ajusta entre 2 - 4 bar como Mmaximo

con pistola convencional de aire

La boquilla de la pistola de pulverizacién es demasiado pequefia,
forzando el zinc a través de ella a una velocidad muy alta, y perdiendo
de esta manera demasiado disolvente

Asegurese siempre de que el tamafio minimo de la boquilla es de
1,8 mm.

La capa de ZINGA muestra una apariencia de
4 “piel de naranja” y también puede secar un
poco méas lento

Se ha aplicado demasiado recubrimiento

La presion de la pistola de pulverizacion es demasiado alta

Diluir el ZINGA un poco més y aplicar menos pasadas

Bajar la presion de la pistola de pulverizacion

El grado del granallado es demasiado profundo

Cambie la granalla al tipo y tamafio correctos

5 Se estd utilizando MAS ZINGA de [0 @SHIMAGO  vreerrrereeeantenntenttittittittittittitttettettttattattenttttetteatetttnaeetaonteenstenaessssesnessssesssesssesssesseesssesssesssssssesesssssesssansssssosnsssnsssnsssssssnssssses
No se respeto la capa de pelicula seca (DFT*) Regranallar y recubrir las areas donde se supera el DFT méaximo
El grado del granallado es demasiado bajo Compruebe el gr.anallado, y_cuando sea necesario, vuelva a
granallar con el tipo y tamafio correcto de granalla
6 Se esta utilizando MENOS ZINGA e |0 ©StIMATO ++rrstesretteeantteeantttetiutteiitteeinnttetennteoenntttoennetteeettoeenstteessteeonsttoennteeoensttoennsstoensstoeensttoesssteeensttesesstetesttsesnttosesnttoesnattessnattessasteseranes

DFT no se ha respetado

Compruebe si el DFT esté dentro del rango de especificaciones.
Aplique una segunda capa si el DFT es insuficiente

Durante la aplicacion a pistola se produce
excesiva niebla

ZINGA se diluyé en exceso

ZINGA no se mezcl6 correctamente

Abrir un nuevo bote de ZINGA y mezclarlo con el bote diluido en
exceso. Anadir un poco de Zingasolv para lograr la viscosidad
correcta

Compruebe si hay depédsito de zinc en la parte inferior del bote y
mezclar de nuevo
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La superficie no tiene el grado de rugosidad adecuado Grar?allado y limpieza de la pieza utilizando el tipo y grado de
medios adecuados
El grado del granallado es muy bajo Regranallado al grado correcto
Despliestdelsecollalcap ala e 2 N G Ay e S A R —
2 suficientemente adherida al sustrato Regranallado al grado correcto y asegurarse de que no hay
ZINGA se aplicé sobre una fina capa de “calamina” P o L
calamina” suelta presente antes de la aplicacion de ZINGA
ZINGA se aplicé sobre una superficie que no fue correctamente Vuelva a granallar las zonas afectadas y asegurese de que se lleve
desempolvada a cabo una limpieza correcta antes de la aplicacion de ZINGA
9 F)espugs d(’e seco, ZINGA permanece blando o El recubrimiento de ZINGA ha sido aplicado sobre aceite o grasa El drea afgctada debe ser lavada con disolvente, desengrasada y
€esponjoso vuelta a pintar
10 Cuando es visto de perfil, el recubrimiento de la O la capa ZINGA es demasiado gruesa o la rugosidad del granallado Compruebe la viscosidad de ZINGA y aplique més capas hasta
pieza tiene aspecto desigual era demasiado profundo que las irregularidades desaparezcan
Despegue todo el recubrimiento hasta volver al acero desnudo
La capa de acabado era una pintura de base alcalina y vuelva a aplicar ZINGA. Si se requiere una capa de acabado
alcalina, entonces ZINGA debe sellarse con un sellador compatible
11 La pintura de acabado esta’ seca, perO [ 1o DR R R R R R LT IR RR IR
endurece la aplicacién después de varios dias Despegue todo el recubrimiento hasta volver al acero
El catalizador no se afadié o se afadié en la proporcion incorrecta desnudo y vuelva a aplicar el sistema con especial atencion
(para pinturas de acabado de 2 componentes) a las proporciones de mezcla de la pintura de acabado de 2
componentes
12 La pmtura de acabado forma ampollas y des Lt G ) i e e el ) S Regranallar y recubrir la superficie con la técnica de aplicacion
laminados correcta
Después de exponerse a la lluvia, la capa de ZINGA reacciona a la humedad y al aire, el producto de la reaccion Ninguna accién es necesaria. Después del tiempo, la capa de
13 o . g
ZINGA muestra manchas puede mostrar variaciones de color ZINGA tendré un aspecto méas uniforme
ZINGA estaba sobre diluido Ali)nr.un nuevo bote Qe ZINGA y mezclarlo con el bote sobre diluido.
Anadir un poco de Zingasolv para lograr la viscosidad correcta
14 El ZINGA aplicado ©N UNA ©STIUCTUIA VEITICAl v vrreeeeeeeeeeeottttttiiiiiiiiiinnnttttttttteeeeesnennnneetttttoososssssnnnnnnsssssstssssssssssssnnnssssssstssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssssssssssssssssssssssnsssssssssssssss
esta caido Compruebe si el espesor en pelicula himeda (WFT**) esté dentro
ZINGA se aplicé demasiado grueso del rango de especificacién. Remueva y repinte si el WFT supera
la especificacion. Si es necesario aplicar en 2 pasos
15 La capa de ZINGA se desprende cuando es L5 eplvazaain 2 demrs e e © cemasess ez Retire el ZINGA y consiga un grado adecuado de rugosidad en la

utilizado sobre Galvanizado en caliente

galvanizacion. Vuelva a aplicar ZINGA

J
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Al aplicar ZINGA con Airless ocurre algin Las particulas de zinc se han asentado en la valvula inferior o en la Limpie la vélvula de bola inferior del lodo (.je S A ﬁ.IFrO
16 z . . . N de malla de 60-mesh en la punta de boquilla. Relajar la presion

bloqueo después de cierto tiempo boquilla de pulverizacién .

cuando no rocie

Al aplicar ZINGA con Airless ocurre algin O la boquilla de pulverizacién es demasiado pequefia, o ZINGA no se Retirarse todos los fl|t.l’OS, excepto el filtro de mglla de 60—m~esh
17 ] ) ) a e : . . en la punta de la boquilla. Usar la punta de boquilla del tamario

bloqueo después de sdélo 1 - 2 minutos diluyo suficiente o los filtros en linea no se han eliminado correcto

La estructura de acero tiene picaduras demasiado profundas. Nivelar las picaduras y regranallar

18 La capa ZINGA muestra crateres y/o agujeritos  z|NGA se aplicé demasiado grueso. Regranallar y repintar si el DFT excede la especificacion

profundos

Compruebe la rugosidad y, cuando sea necesario, vuelva a regranallar

El perfil de rugosidad de la superficie es demasiado grueso can el tipo y el tamafio de granalla adecuado

Recorrer toda la superficie con un rodillo de pelo corto usando
ZINGA nuevo diluido 10 - 15%. Esté atento a los espesores
excesivos

ZINGA no fue diluido suficiente antes de su uso o se usé un tipo

19  Fuertes marcas de brochado en la superficie !
incorrecto de brocha

Comprobar si el DFT esta dentro del rango de la especificacion.

20 La capa de ZINGA esta mostrando grietas ZINGA fue aplicado demasiado grueso Ryl i e e DFT eesds [ et

J

*DFT = Espesor en pelicula seca
**WFT = Espesor en pelicula himeda

Para recomendaciones méas especificas y detalladas o en caso de cualquier duda con respecto a la aplicacién de ZINGA, pdngase en contacto con un representante de Zingametal.

Rev.1 010221

Sociedad General de Importaciones Galea, S.L.
Pol. Ind. Urazandi Parcela 1 - Nave 8, 48950 Asua-Erandio (Vizcaya)

Tel.: +34 944 71 23 02 - E-mail: info@galea.es
Web: www.galea.es




