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ZINGA® CARACTERISTICAS GALVANIZAGION  PIN-
PORINMERSION  TURA

v Protggc;igvc;atédi- v x
v Fécil aplicacion in situ X v
v Recargable CONZNGA‘““ x
v o et st x v

Aplicacion bajo
circunstancias extremas
v (temperaturas altas y bajas - X / v
y en ambientes himedos)

Contacto con agua
v potable = ok* v X/ v

Capa Flexible, se
ajusta ella misma a la
estructura metélica
v (resistente a variaciones x x
de temperatura 'y
golpes mecanicos)
Soldable en ace-
v ro revestido*** x x
La estructura man-
v tiene su forma du- X v
rante la aplicacion.

* Requiere pinturas especiales.
** La autorizacion depende de la legislacion local.
\ *** Por favor contacte con un representante de Zingametall para mas informacion. )

ENVASADO

®. e
* ZINGA® 1kg-2kg-S5kg-10kg-25 kg : iPROPORCIONA UNA PROTECCION COMPLETA
Imprimacién o acabado. Resistente a rayos UV. : CONTRA EL OXIDO!

e ALUZM:1L-25L-15L
Acabado a base de copos de Aluminio.
Resistente a rayos UV

e ZINGASOLV:1L-5L-25L
Disolvente de ZINGA®, limpiador para brochas, rodillos,
pistolas airless o convencionales, desengrasante.

e  ZINGASPRAY: 500 mL
ZINGA® en aerosol. Resistencia a rayos UV.

e ALUSPRAY: 500 mL
Recubrimiento de acabado con aspecto Aluminio,
que se puede usar sobre ZINGA®. Resistencia a
rayos UV.

*  ZINGALUSPRAY: 500 mL
Imprimacion y capa de acabado con el brillo de la inmersién
en caliente en una aplicaciéon. Resistente a rayos UV.

. ZINGALUEER: 1L-4L-10L
Sellador (Oxidos de hierro micaceo) sobre ZINGA®.

NUEVO FORMATO

LOS ENTORNOS EXTREMOS DEMANDAN
UNA PROTECCION SUPERIOR
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PROTECCION CATODICA GALVANICA PARA

APLICACIONES DE ZINGA ZINGANIZACION
METALES FERROSOS POR LA ACCION

MEDIANTE GALVANIZACION POR PELICULA

GALVANICO - NO CORROSION

DE UNA PELICULA GALVANIZADA IMPACTO

, .......................... @ @ @/ CAPADEPROTECGI()N
El galvanizado en caliente y la metalizacién son sistemas bien -~
conocidos para la proteccion de estructuras en contra de ACERD @ \@ & SISTEMA ZINGA =

. . . SISTEMA ACTIVO
la corrosion. Estas capas de zinc son aplicadas sobre las
estructuras metéllcas ferrosas OfreCléndO una proteCCIO’n .....................................................................................
catddica. Incluso si la capa de zinc sufre daflos mecénicos, NO GALVANICO - CORROSION

Xz e 1 |
no presentard oxido por debajo debido a que el zinc IMPACTO b1 - |||I

am

i

activo previene la corrosion mediante la accién galvénica.

Las técnicas galvéanicas tradicionales con zinc son muy

dificiles de aplicar in situ, pero nuestra galvanizacién por pelicula ACERO
ZINGA®se puede aplicar tanto in situ como en el taller.

CAPA DE PROTECCION I
SISTEMAS DE PINTURA [ il — + = Sl ) Baies

La |
r

PRODUCTO

e ZINGA® es un compuesto no téxico de un componente
aplicado con brocha, rodillo, aerosol o inmersioén, al
igual que una pintura. Pero ZINGA® protege de una manera
diferente.

96% de zinc en

su pelicula seca

con una pureza
del 99,995%

e Gracias a sus componentes, ZINGA® ofrece no solo las
propiedades de un recubrimiento galvanico con zinc
(galvanizado en caliente/metalizacion) sino que también
cuenta con la facil aplicacién de las pinturas ricas
en zinc. Esta combinacion genera ventajas que no pueden
encontrarse en cada sistema por separado.

e Una pintura forma una barrera contra el aire y la humedad.
Una vez que la barrera se rompe, el 6xido empieza a
crecer debajo de la pintura lo que causard ampollas y
desprendimiento. Las denominadas pinturas “ricas en
zinc” no solucionarén el problema porque no contienen
suficiente zinc para asegurar una proteccion catodica
adecuada en toda la capa completa.

ZINGA® combina las caracteristicas galvénicas de una
capa de zinc con la barrera de proteccién de una pintura,
ofreciendo asi una excelente proteccion activa y pasiva.

ZINGA® protege el sustrato subyacente mucho maés
eficientemente que cualquier otro revestimiento de zinc

(pintura rica en zinc, metalizacion, galvanizado en caliente,...).

Cada nueva capa de ZINGA® se fusiona perfectamente con
la anterior, para formar una sola capa homogénea.

Una vieja capa de zinc degradada o danada (galvanizado
en caliente, metalizacién o ZINGA®) puede ser “recarga-
da” con ZINGA®. La antigua capa de zinc permanece en
su lugar y la nueva capa ZINGA® asumird la funcion de
galvanizacion.

Una capa ZINGA® completamente curada no es toxica y
ipuede utilizarse en contacto con agua potable!

= SISTEMAS PASIVOS Ry - [ [ E Rl \ 8

® Reparacion y mantenimiento de superficies metélicas,
galvanizadas en caliente, metalizadas o Zinganizadas
dafiadas.

® Proteccion eficaz contra la corrosion de todas las superfi-
cies de acero, tales como: tuberias, silos, chapas de hierro
corrugado, vallas, cornisas, carrocerias, herramientas,
calefaccion central, etc.

® Proteccion de las costuras de soldadura, piezas de acero
procesadas, planchas, hierro fundido... ZINGA® no es
apropiado para cobre, aluminio y acero inoxidable.

VENTAJAS

== ZINGA® puede aplicarse como imprimacién o como un
sistema de recubrimiento unico.

= Diferentes pinturas compatibles pueden ser aplicarse
sobre ZINGA®, como recubrimientos epdxicos,
poliuretano, vinilos y éxidos de hierro micéceo.

== ZINGA® esta seco al tacto después de 10 minutos.

== ZINGA® se puede aplicar con un alto grado de
humedad (95% HR).



