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CTST: Tensionado de pernos

Modelo: Serie CTST 9000 Vilido para bridas segilin norma:
ANSI B16.5

La gama de herramientas de Tentec CTST incluye 6 herramientas ANSI B16.47 Series A

estandar, que cubren un rango de tamarios de pernos de 3/4“ a 4” Miﬁ;_se':\“

(M20 a M100). Las herramientas estan disefiadas para adaptarse a
las normativas, ANSI B16.5, ANSI B16.47 Serie 1, MSS SP44, API 6A
y API-17D. Cada herramienta estandar puede utilizarse en pernos de
diferentes tamanos mediante el kit de conversion.

API-17D

Consistente, fiable y seguro

¢ Consistente: El uso de multiples
tensionadores en una union atornillada aporta
una carga uniforme en todos los pernos.

e Cargadel pernoaxial: Lacargase aplicaaxialmente
al perno. Inconsistencias como la friccion, la flexion
y la lubricacién no son factores a tener en cuenta
cuando se utilizan tensionadores. No hay fuerzas de
torsion involucradas durante el proceso de apriete.

Puller (Kit de conversion)

e Rapido: Multiples tensionadores de pernos ofrecen
un rapido y preciso método de apriete.
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Célula de carga
e Adaptable: Los kits de conversion estan disponibles

para adaptar un tensionador a multiples tamafos
de una forma econémica y versatil.

* Precisa: La carga es directamente proporcional a Conector Hidraulico

la presion aplicada por el tensionador.

e Sistema de fijacion estandar: Los tensionadores
incorporan un sistema de fijacion estandar para el
cual no es necesaria tornilleria espercial.

Puente (Kit de conversion)

e Calculos simplificados: El uso del software
Tentec BTS-Bolt para el apriete de pernos elimina
la complejidad a la hora de realizar calculos sobre
las presiones y los valores de par. 0

Gira tuercas
(Kit de conversion)
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El uso del software de tensionado
Tentec junto con el rango de
tensionadores CTST facilita en
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la complejidad de realizarlas
— e i manualmente. Mediante  este

' software se puede definir facilmente
el proyecto de tensionado y obtener
de una forma rapida una ficha
técnica de la aplicacién incluyendo
toda la informacion que el operario
del equipo necesita para apretar la
union.

Torque

Bolt Stress




Presion Maxima de trabajo

21750 psi : 1500 bar

Tentec ofrece disenos
personalizados bajo pedido.
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Especificaciones técnicas
Herr. Modelo Rosca Modelo Carga Max. Ram Area Carrera Peso A B Cc D E F G
N° Pulgadas Pulg. mm. Métrica Kn Ton pulg.2 mm.2 mm. Kg. mm.
HTT.9551:0750 3/4"-10UNC M20x2.5 HTT.9551:M20 227.81  22.86 2.354  1518.76 10 2.0 7350 21.0 67.00 710 45 62 495
HTT.9551:0875 7/8"-9UNC M22x2.5 HTT.9551:M22 1.9 240 6400 71.0 63 53
! HTT.9551:1000  1"-8UN M24x3  HTT.9551:M24 1.9 240 69.00 78.0 69 585
HTT.9551:1125 1.1/8-8UN  M27x3  HTT.9551:M27 1.9 240 66.00 79.0 74 635
HTT.9552:1125 1.1/8-8UN  M27x3  HTT.9552:M27 443.00  44.46 4578  2953.69 15 4.8 102 270 8550 920 54 82 675
M30x3.5 HTT.9552:M30 49 320 8500 93.0 85 69
2  HTT.9552:1250 1.1/4"-8UN M33x3.5 HTT.9552:M33 46 31.0 84.00 95.0 85 72
HTT.9552:1375 1.3/8"-8UN  M36x4  HTT.9552:M36 4.6 340 8400 98.0 91 78
HTT.9552:1500 1.1/2"-8UN  M39x4  HTT.9552:M39 47 36.5 8200 100.0 9 80
HTT.9553:1500 1.1/2"-8UN  M39x4  HTT.9553:M39 810.85 81.38 8379 540570 15 9.5 133 365 9800 109.0 56 97 835
HTT.9553:1625 1.5/8"-8UN M42x4.5 HTT.9553:M42 9.0 375 93.00 107.0 110 925
3 HTT.9553:1750 1.3/4"-8UN M45x4.5 HTT.9553:M45 9.3 405 9850 116.0 15 98
HTT.9553:1875 1.7/8"-8UN  M48x5  HTT.9553:M48 9.0 425 9500 116.0 116 101
HTT.9553:2000  2"-8UN M52x5  HTT.9553:M52 8.6 50.0 9350 117.0 120 106
HTT.9554:1875 1.7/8"-8UN  M48x5  HTT.9554:M48 1273.16 127.78  13.159  8489.96 15 16.1 163 435 10600 1180 57 130 108
HTT.9554:2000  2"-8UN M52x5  HTT.9554:M52 15.7 46.0 10250 117.0 124 108
4 HTT.9554:2250 2.1/4"-8UN M56x5.5 HTT.9554:M56 15.8 55.0 103.00 123.0 134 1185
M60x5.5 HTT.9554:M60 18.3 54.0 12150 145.5 150 127
HTT.9554:2500 2.1/2"-8UN  M64x6  HTT.9554:M64 15.1 58.0 10250 130.0 147 130.5
HTT.9555:2500 2.1/2"-8UN  M64x6  HTT.9555:M64 1828.99 18356  18.905 1219645 15 22.7 193 640 10750 133.0 60 147 130.5
M68x6  HTT.9555:M68 236 80.0 111.00 141.0 160 138
& HTT.9555:2750 2.3/4"-8UN  M72x6  HTT.9555:M72 24.7 72.0 115.00 147.0 161 143
HTT.9555:3000  3"-8UN M76x6  HTT.9555:M76 22.2 77.0 108.00 146.0 170 153
HTT.9556:3000  3"-8UN M76x6  HTT.9556:M76 2643.43 26530 27.323 1762748 15 38.5 233 770 120.00 1530 64 170 153
M80X6  HTT.9556:M80 38.3 78.0 117.00 154.0 178 155.5
HTT.9556:3250 3.1/4"-8UN  M85X6  HTT.9556:M85 38.1 78.0 114.00 154.0 182 165.5
& HTT.9556:3500 3.1/2"-8UN  M90X6  HTT.9556:M90 37.0 86.0 114.00 160.0 191 1745
HTT.9556:3750 3.3/4"-8UN  M95X6  HTT.9556:M95 37.0 99.0 116.00 168.0 210 189.5
HTT.9556:4000  4"-8UN  M100X6 HTT.9556:M100 36.4 105.0 116.00 174.0 220 200
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Los tensionadores CTST se suminist
sencilla en aplicaciones de tensionados multiples.
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ran con dos conectores hidraulicos lo que permite una




Procedimiento de trabajo en el tensionado

w

El perno y la tuerca estan montados en la unién El giratuercas estad montado sobre la tuerca El tensioner es montado sobre la tuerca de
atornillada. Las caras de las bridas estan encontacto. hexagonal. hexagono.

El inserto (puller) esta roscado en el sobrante de El tensionador esta conectado a la bomba El tensionador esta
perno por encima de la tuerca. hidraulica mediante un latiguillo flexible de alta presurizado al valor
presion pre-calculado. La carga en el perno es directamente

proporcional a la presion hidraulica. El perno se estira
y se crea una separacion entre la cara inferior de la
tuerca y la brida. Una vez se alcanza la presion
deseada, esta se mantiene.

Mientra la presion Se libera la presion, el perno est4 tensionado. El tensionador puede ser desmontado.
se mantiene

constante, la tuerca se

gira en el sentido de las

agujas del reloj hasta que asienta sobre la brida y

se asegura firmemente.

BTS-Software e —

Tentec”
El uso del software de tensionado
Tentec junto con el rango de tensio-
nadores CTST facilita en gran me-
dida el calculo de las presiones de
trabajo eliminando la complejidad de

realizarlas manualmente.
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Los productols'Tenltec esténl so_metidos a continuas mrajoras lyTer?tec se reserva el derecho de realizar cambios Distriblidor:
en las especificaciones y disefos de sus productos sin previo aviso.
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