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BATERÍASISTEMAS DESARROLLADOS A MEDIDA

CONTROLADOR

SISTEMA DE MÚLTIPLES ATORNILLADORES

PRODUCTIVIDAD

Velocidad y eficiencia
en el proceso de
ensamblaje 

Conexión entre el
operario y el proceso de
ensamblaje FIABILIDAD

Bajo coste de reparación y
mantenimiento de la herramienta
en el proceso de ensamblaje

Capacidad de la herramienta para
adaptarse a los requisitos de ingeniería
en el proceso de ensamblaje
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HERRAMIENTAS ELÉCTRICAS DE ALTO PAR

La Fuerza Motriz en Aprietes Críticos
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El transductor monitoriza 
el par y alimenta con 

información a

El eje de salida aplica el 
par que es monitorizado 

por el transductor

Motor de 
la herramienta.

El motor ajusta la fuerza 
de salida. Transmite la 

fuerza a través de la caja 
de engranajes al eje 

de salida

Placa de la herramienta. 
esta placa amplifica 
la señal y envía la 

información a

Controlador 
IEC4W

El controlador lee la señal 
y ajusta la fuerza de salida 

del motor y manda la 
información a
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2
DATOS

EL SISTEMA DE BUCLE CERRADO 
CON TRANSDUCTOR SIGNIFICA:

Montaje Barra Reacción

Tipo Pistola 
Trasera

Tipo Axial

Tipo Pistola

Carcasa Robusta 
de Acero

Caja de Engranajes 
de 4 Etapas

Botón 
Multifunción

Motor Eléctrico Robusto

Luces de Estado 
LED

Diseño Ergonómico 
de la Empuñadura

Botón MultifunciónBotón Multifunción

• ¡No deja nada al azar! El 
transductor incorporado asegura 
que los valores de par son 
precisos. El par dinámico es 
medido en el cuadradillo, no 
como la competencia.

• La medición del par no se ve 
afectada por cambios en la 
eficiencia de los engranajes, desgaste normal entre calibraciones, temperatura, 
voltaje o rendimiento del motor.

• LEDS incorporados en la herramienta para las señales de aceptar/rechazar
• El sistema puede ser fácilmente verificado y calibrado en cualquier lugar
• Herramientas, cables y controladores intercambiables - las calibraciones son 

específicas para la herramienta, no para el sistema como un conjunto.

ELIJE TU EMPUÑADURA

Conexión en el Interior 
de la Carcasa

HERRAMIENTAS ACRADYNE DE 
ALTA CAPACIDAD

• Desde el año 2000
• 880 Modelos
• Rango desde 1 – 17.000 Nm, todos con 

transductor
• A nivel mundial la mayor gama de 

configuraciones de empuñadura
• El único diseño de atornilladores eléctricos 

con transductor a la salida del atornillado
• 1 cable para todos los modelos
• 1 controlador común para todos los 

modelos con transductor, disponible en 2 
configuraciones: portátil y de producción

• Más de 250 parámetros programables
• Almacenamiento de informes: 1.000.000
• Visualización curva en tiempo real: 20.000
• Software y actualizaciones del controlador 

gratuitos
• Sin cargos por licencia
• 100% capacitado para trabajar en red
• Soluciones desarrolladas a medida
• Fabricado en EEUU


